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ขอมูลทางวิชาการ 
สีพนอุตสาหกรรม ฮาโต 

 
ผลิตภัณฑ  สีพนอุตสาหกรรม ฮาโต 
คุณสมบัติ สีพนอุตสาหกรรม ฮาโตเปนสีที่ผลิตจากเรซิ่นสังเคราะห และไนโตรเซลลูโลสผสมกับผง

สีพิเศษที่คงทนสูง แหงเร็ว  เนื้อสีมาก ใหฟลมสีสวย เรียบ เนียน ยึดเกาะแนน  
การใชงาน เหมาะสําหรับงานไม งานเหล็กทุกชนิด  
ขอมูลจําเพาะ 

ชนิด    : เรซิ่นสังเคราะห และไนโตรเซลลูโลส 
ลักษณะผิว                                        :             เงา 
สี    : ตามแคตตาลอกสี 

 ความถวงจําเพาะ   : 0.91 – 1.15 
 พื้นที่ปกคลุม   : 35 – 40  ตารางเมตร / แกลลอน / 1 เที่ยว 

ความหนาของฟลมเมื่อแหง  : 30 – 35 ไมครอน 
 ระยะเวลาแหง   : แหงผิว             5 – 10   นาที 
     : แหงทาทับได    1 – 2     ชั่วโมง 
     : แหงแข็ง           1 – 2     ชั่วโมง 
 การผสมกอนใชงาน     : ผสมทินเนอรในอัตราสวน 1: 1 - 2 โดยปริมาตร 

การทา    : ทาดวยแปรง ลูกกลิ้ง หรือใชเครื่องพน 
ขนาดบรรจุ                :              5 US แกลลอน, 1 US แกลลอน, ¼ US แกลลอน 
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ระบบการทาสี  
 
การเตรียมพื้นผิว พื้นผิวที่ทาตองแหงสนิท สะอาด ปราศจากสนิม ฝุน คราบไขมัน วัสดุที่หลุดรอน หรือส่ิง

แปลกปลอมอื่น ๆ ตองขัดดวยกระดาษทรายจนหมดคราบ ถาเปนพื้นผิวไมควรอุดรอย
แตก หรือเส้ียนไม และขัดดวยกระดาษทรายใหเรียบ 

 
การรองพื้นผิว  ทา หรือพนดวยสีพนพื้นเทาอาโต 1-2 เที่ยว 
 
สีทับหนา  ทา หรือพนดวยสีพนอุตสาหกรรมอาโต  2 – 3 เที่ยว 
 


